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Diese TUV-Beslaligung der Firma Mattig GmbH, Hauzenberg ist nur gultg.
wenn sie den blauen Diagonal-Farb-Balken mil Mallig Firmenemblem auf
Vorder- und Riickseile aufweist.
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Bestatigung Nr. 351-106-96-FBTP G4-FBT/P
Gber eine Scheinwerfer-Leiste, Typ 5500 E Blatt 2
der Fa. Mattig GmbH

Branststr. 3

94051 Hauzenberg

1. Priifung und Beurteilung

Die unter Punkt B der Anlage 4.1. beschriebene Anderung wurde unter
folgenden Gesichtspunklen geprift:

- Splittersicherheit, Entflammbarkeit

- AuBenkanten gemaf Richllinie 74/483/EWG in der Fassung 87/354/EWG

- Befestigung

- Beeinflussung der lichttechnischen Einrichtungen,

Gegen die Verwendung der vorgenannten Anderung bestehen unsererseits
keine technischen Bedenken.

28 Hinwelse

Der Anbau der Fahrzeugteile erfolgt geman beiliegender Einbauanleitung. Die
dort genannten Aullagen und Hinweise des Herstellers sind zu beachten.

Falls vom Fahrzeughaller eine Eintragung in die Fahrzeugpapiere gewunscht
wird, kann folgender Vorschlag verwendet werden:

Zilf. 33: Mit Scheinwerfer-Leiste, Typ: 5500 E

3. Ausnahmen/Abweichungen von der StVZO

keine

4. Anlagen

4.1, Technisches Datenblalt
4.2. Zeichnung

4.3. Einbauanleitung

4.4. Lackieranleitung
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lestatigung
Nr. 351-106-96-FBTP

Mattig GmbH
Brinststr. 3
84051 Hauzenberg/Jahrdor

Antragsteller:

Art der Umrlstung: Scheinwerfer-Leiste
Typ: 5500 E

Kadett-D
Kadett-D-Caravan

Fahrzeug:

Durch den Anbau der Fahrzeugteile am Fahrzeug erlischt nach § 19 (2) StvZO die
Belriebserlaubnis des Fahrzeugs nicht, da

- die in der Betriebserlaubnis genehmigte Fahrzeugan nicht geandent wird,
- eine Gefahrdung von Verkehrsteilnehmern nicht zu erwarten ist, und
- das Abgas- und Gerauschverhalten nicht verschlechtert wird.

Eine Abnahme des Anbaus der Fahrzeugteile durch einen amtlich anerkannten
Sachverstandigen fur den Kraftfahrzeugverkehr ist deshalb nicht erforderlich.

Der in der Anlage aufgeflhrte Fahrzeugtyp entspricht auch nach erfolgter Umrustung
den heute gltigen Vorschriften der StvZO.

Die vorliegende Bestatigung verliert ihre Gditigkeit, wenn sich durch die o.a.
Umristung berihrte Bauvorschriften der StVZO andern oder an den Krafttahrzeugen
Anderungen eintreten, die die Begutachtungspunkle beeinflussen.

Diese Beslatigung umfaBt die Blatter 1 und 2, sowie die Anlagen 4.1, 4.2, 4.3 und
4.4

Der amlhch anerkannte Sachverstandige
fur den Kraftfahrzeugverkehr
Dipl.-Ing. S. Teller

Garching, den 19.03.1996
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Bestatigung Nr. 351-106-96-FBTP G4-FBT/P
Uber eine Scheinwerfer-Lsiste, Typ 5500 E Anlage 4.1.
der Fa. Mattig GmbH 19.03.1996

Brinststr. 3
94051 Hauzenberg

Scheinwerfer-Leiste Typ: 5500 E

A.  Verwendungsbereich:

Fzg.Hersteller: Adam Opel AG, Russelsheim

Fzg.Typ: a) Kadett-D
b) Kadett-D-Caravan
ABE-Nr.: a) B300 bis B300/1
b) B301 bis B301/1
AustGhrung: alle

B. TechnischeBescﬁrelbung:
siehe Anlage 4.2

X = 105 mm

Y = 163 mm

C.  Weitere Hinweise/Auflagen

Diese Bestatigung ist nur gultig, wenn sie den blauen Diagonal-Farb-Balken
mit Mattig-Firmenemblem auf Vorder- und Rickseite aufweist.
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LACKIERANLEITUNG FUR PU-INTEGRALSCHAUM- UND ABS-TEILE

10) Decklackierung:
10.1) Uni-Farben

1)  Vorarbeiten: - Mischungsverhaltnis:

. Es i . ol f . f Reihe 21 (uni) 100
Es wird emplohlen, die Teile fir 30 Minuten bei 60 Grad Celsius zu temperm. Giassodur-Harer Keshe Burz 929-28/1 50 Tore
2) Reinigung: Glassodur-Verdinnung kurz 352-50 10 Teile
- Reinigung mit Glasurit Universalreiniger 541-30. - Anwendung: . . o
- Ausschleifen der Teile mit Scotch Brite. bis die Grundierung verdeckt ist, mil Spritzpistole.
- Reinigung mit Glasurit Universalreiniger 541-30. - Lackieren Sie keine Flachen, wo Kleber oder Klebeband angebracht werden.
. Abwischen bzw. trocknen. - Abliften vor dem Trocknen: 15 Minuten

- Reinigung mit Glasurit Silikonentferner  541-5 (nach der Reinigung mit Silikonent-

ferner Oberflache nicht mehr mit der Hand berihren). 102) Metalliclarben:

1) Grundlack:
Mixung ratio:
3) Trocknen: 9 ;
rt : " : Reihe 54 (metallic) 100 Teile
fr 150 Minuten bei 20 Grad Celsius Glassodur-Verdinnung kurz 352/50 30 Teile
T - Anwendung:
4 leifen: .. 9 . 2 T
: -s Crtli‘(zlEirz‘enlenschleiter P220 bis die Grundierung verdeckt ist; mit Spritzpistole.

Lackieren Sie keine Flachen, wo Kleber oder Kiebeband angebracht werden.

Wichtigl Trocken schleifen Abliften vor dem Lackieren mit Klarlack: 15 Min.

- Reinigen mil Silikonentferner

" 2) Klarlack:
5) Fiillern:
; =t - Mischungsverhaltnis:

- Mischungsverhailtnis: p i
Glassodur-Rapidiiller 285-100 100 Teile e ot Ry e
Glassodur-Harter  sehr kurz 929-28/1 35 Teile Glassodur-Verdannung kurz 352-50 20 Teile
Glassodur-Verdinnung  kurz 352-50 35 Teile . 9

Anwendung: 2 dinne Spritzgange, mit Spritzpistole
Lackieren Sie keine Flachen, wo Kleber oder Klebeband angebrach( werden.
Abliften vor dem Trocknen: 15 Minuten

Auftrag: bis eventuell auftretende Poren verschlossen sind; mit Spritzpistole.
Lackieren Sie keine Flachen, wo Kleber oder Klebeband angebracht werden.
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6) Trocknen: 11) Trocknen:
- Bei 20 bis 30 Grad Celsius fur 2 Stunden - Bei max. 40 Grad Celsius fir 2 Stunden (staubtrocken)

7)  Soliten nach dem Fillem noch einige Poren aultreten, so kénnen diese mit 3M Spachtel = Lagerung for 24 Std. GEESimrRr peralur (R R Rpancl).

(5960/Acryl green spot Putty) verkittet werden.
Vorsicht: Kitlfleck gut verschleifen, bis nur noch kleine Punkle zu sehen sind.

8) NaB schleifen:
- Nasses Polieren mit wasserfestem Schleifpapier P600-P800 mit vollkommen salzfreiem Jahrdor, 19.03.1996 LACKPUA00.00C
Wasser (waschen) und beltften mit ionisierter Luft. ;

9) Reinigung:
- Reinigung mit Silikonentferner
- Abwischen
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Bestatigung
Nr. 351-878-95-FBTP

Hiermit bestatigen wir, daB3 durch den Antragsteller

Mattig GmbH
Brunststr. 3
94051 Hauzenberg/Jahrdorf

der Nachweis Uber ein zertifiziertes Qualitatssicherungssystem nach ISO 9001
erbracht wurde.

Die diesbezlgliche Beschrankung der Guiltigkeit von Teilegutachten ist somit hinfallig.

Diese Bestatigung gilt fur alle Teilegutachten der Firma Mattig GmbH uneingeschrankt
bis zum 31.07.1998.

D\Pam'fxch anerkannte Sachverstandige
fur den Kraftfahrzeugverkehr

Dipl.-Ing. S. Teller

Garching, den 05.10.1995
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